Speichertechnik Solarsysteme Kihlsysteme Energieoptimierung

—nergie effizient nutzen






Entwicklung

und Bau von
kundenspezifischen
Speicherlésungen

Realisierung
von solarthermischen
Gesamtlésungen

Entwicklung und
Produktion thermisch

angetriebener
Kéltemaschinen
und Systemen

Erstellung von
Energiekonzepten
im Bereich Warme
und Kélte







Laufende Qualifizierungen unserer
Mitarbeiter und Zertifizierungen
unseres Betriebes sichern unseren
hohen Qualitatsstandard.

Unsere Produktpalette:

Planung und Fertigung von kun-
den-spezifischen Speicherldsun-
gen

mit bis zu 50.000 Litern Inhalt:

Solarenergiespeicher
Pufferspeicher
Kombispeicher
Edelstahlspeicher

Emailspeicher

Sonderspeicher bis
200.000 Liter Inhalt
auf Anfrage erhaltlich

Unsere Speicher kénnen mit
anwendungsspezifischen Einbau-
ten wie Warmetauschern, Schicht-
beladeeinheiten etc. ausgerustet
werden und bei Bedarf auch

vom TUV abgenommen

werden.

Von der Planung und Konstruktion
bis zur Fertigung und Auslieferung
der Speicher decken wir die
gesamte Wertschopfungskette

im Haus ab.

Unser besonderes Service:

Vor-Ort-SchweiBungen bei
beengten Einbringverhéltnissen.

B Solartechnik

@ Fernwarme

[l Biomasse

% Heizungstechnik

¥ Industrieanlagenbau
[ Kaltetechnik

1 Verfahrenstechnik

1 Lebensmittelindustrie
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Das Herzstuck des Systems:

Der Energiespeicher.

Das Herzstlck unserer Solarsysteme
bildet immer der Pufferspeicher,
der als Energiespeicher dient.
Sobald Solarenergie vorhanden ist,
wird dieser hocheffizient geladen.
Erst wenn die Energie der Sonne
nicht mehr ausreicht, liefert ein
Backup-System (Biomasse-Kessel,
Warmepumpe, Fernwarme etc.)
die notwendige Energie.

Pink-Solarenergiespeicher

Solares Trennmodul
STM

Anlagen von S bis XXL

Bei uns sind Sie mit jeder Anlagen-
groBe richtig! Ausgehend von den
spezifischen Rahmenbedingungen
planen wir ihr steirisches Solar-
system fur das Ein- und Mehr-
familienhaus oder die gewerbliche
Anwendung.

Die Realisierung der Kollektoranlage
erfolgt in Kooperation mit der

Firma ,6koTech", dem Spezialisten
fur GroBflachenkollektoren.

B Kompetente Beratung und Begleitung
in allen Phasen eines Umsetzungs-
projektes

B Maximierung des Solarertrages
durch hochwertige, aufeinander
abgestimmte Komponenten
und Systemtechnik

B Optimale Schichtung im Energie-
speicher durch die integrierte
und patentierte SOLVIS-Schicht-
beladeeinheit

M Funktionsiiberwachung und
Ertragskontrolle durch intelligente
Sensorik und Regelungstechnik







Wir sind Partner bei der kompletten
Umsetzung von thermisch ange-
triebenen Kihlsystemen fur die
Klimatisierung und die Erzeugung
von Prozesskélte.

Unsere Produktpalette:

Maschinen und Systeme zur
Realisierung von thermisch ange-
triebenen Kuhlsystemen im
Leistungsbereich bis ca. 100kW
Kalteleistung. GroBere Leistungen
kénnen wir im Verbund mit unseren
Partnerfirmen realisieren.

Wir wahlen die fur Inre Anwendung
ideale Technologie aus:

Absorption Wasser / Ammoniak

Absorption
Lithiumbromid / Wasser

Adsorption
Wasser / Silikagel

Aus eigener Entwicklung und
Produktion stammt die Wasser /
Ammoniak-Absorptionskéltemaschine
PinkChiller mit einer nominalen
Kélteleistung von rund 20kW

pro Modul.

Anwendungsbeispiele:

Klimatisierung
(Luftkthlung, Deckenkihlung,
Bauteilaktivierung)

Serverkihlung- und
Schaltschrankkiihlung

Prozesskuhlung
Lebensmittelkiihlung

Gefrierlagerung, Eisherstellung

B Hohe Maschinen- und
Systemkompetenz durch
eigene Maschinenentwicklung

B Langjahrige Erfahrung

B Zahlreiche Referenzanlagen
in unterschiedlichen
Anwendungsbereichen

M Individuelle und
projektspezifische Betreuung

B Wir liefern Ihnen Lésungen
und nicht nur Produkte!







Unser Team bietet

Engineering-Dienstleistungen
in folgenden Bereichen an:

Thermisch angetriebene
Kuhlung / solare Kiihlung

Berechnung und Optimierung
von Nah- und Fernwarmenetzen
unterschiedlicher GréBe und
Komplexitat mit eigener Software

Einbindung innovativer
Energietechnologien in Warme-
netze (Solarthermie, thermisch
angetriebene Kalteanlagen,
Warmepumpen etc.)

KWKK-Anlagen
(Kraft-Warme-Kélte-Kopplung)

Solartechnik

Speichermanagement

Warmenetzberechnung:

Eine eigens von uns entwickelte
Software zur Berechnung und
Optimierung von Fernwarmenetzen
erlaubt eine technische und
wirtschaftliche Netzsimulation auf
Stundenbasis. Als Dienstleister
unterstitzen wir Sie bei der Opti-
mierung lhres Netzbetriebes sowie
bei der Planung von komplexen
Netzumbauten oder Erweiterungen
Ihres Fernwarmenetzes.

Ein Auszug aus unseren
Moglichkeiten:

Integration mehrerer
Einspeisepunkte

Ringleitungen

Unterschiedliche Netzpumpen

B Technische Biros
(Netzberechnung, Energie-
konzepte, Klimatisierung)

B Fernwarmebetreiber
(Netzoptimierung und -berechnung)

B Forschungsinstitutionen
(komplexe Netzberechnungen)

B Industrie (Prozessoptimierung)

B Gemeinden (Kommunalberatung)







Ziel der Forschung bei Pink:

Entwicklung von umsetzungsna-
hen, innovativen Produkten und
neuen Systemlésungen fUr unsere
Kunden.

Forschungsbereiche
bei Pink:

Speichertechnik

Solartechnik

Solare Kiihlung

Thermisch angetriebene Kihlung

Energiesysteme

Absorptionskaltetechnik

Forschungspartner:

Wir sind Teil eines internationalen
Forschungsnetzwerkes und haben
daher die Méglichkeit, die Erfahrung
und den Input von Spezialisten aus
den verschiedensten Forschungs-
bereichen in unsere Produkte
einflieBen zu lassen. Aus diesem
Grund sind wir immer am neuesten
technologischen Stand.

Wir haben den Mut, mit Ihnen
gemeinsam neue Wege zu gehen!






Worauf das Team von Pink
stolzist:

Wir verfugen Uber umfangreiche
Erfahrung, die wir unseren
Kunden zur Verfligung stellen.

Wir verkaufen nicht nur Produkte,
sondern entwickeln gemeinsam
mit dem Kunden die jeweils
optimale Lésung.

Durch unser enges Netzwerk zu
Partnerfirmen und Forschungsein-
richtungen im Energiebereich sind
wir stets auf dem aktuellen Stand
und kénnen die neuesten Entwick-
lungen in die Lésungsfindung ein-
flieBen lassen.

Unternehmensgeschichte:

Hubert Pink grindete im April 1989
in den Kellerraumen des eigenen
Hauses als 1-Mann-Betrieb die
Firma Pink.

Die Behéltertechnik siedelte 1996
in das neu erworbene Firmen-
gelande in der Bahnhofstrasse 22
in Langenwang.

Neben dem Bau von Solarenergie-
speichern wurde die Produktpalette
im Jahr 2004 auf samtliche
Solarkomponenten ausgeweitet,
um komplette thermische Solar-
systeme anbieten zu kénnen.

Basierend auf den Kompetenzen
aus dem Bereich des Behalter-
und Apparatebaues wurde 2005
die Entwicklung einer Wasser /
Ammoniak-Absorptionskalte-
maschine in Angriff genommen.

Seit dem Jahr 2008 lenkt

Dipl.-Ing.(FH) Werner Pink die
Geschicke der Pink GmbH.
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